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Копіював Формат A4•4

1. * Розміри для довідок.
2. Допустимий дисбаланс ротора для класу точності

балансування G 2,5 за ГОСТ ИСО 1940-1-2007, в площинах корекції 
I- I - 125 г·мм та II- II - 105 г·мм.

3. Дисбаланс усунути шляхом установки ваг балансувальних поз. 3 у
площинах корекції I- I та II- II.

4. Балансування виконувати з напівшпонкою (шпонкою половинної
довжини і повної висоти) згідно з ГОСТ 20815-93.


